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 تِ ًام خذا

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى تا آضٌايی

 ا٤طاٖ، نٙؼت٣ ٚتحم٥مات اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاز٠ ٤ه تٙس ٔٛرة تٝؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضزا٤طاٖ

 ػٟسٜ تٝ ضا اؾتا٘ساضزٞا٣ّٔ٢)ضؾ٣ٕ(ا٤طاٖ ٘كط ٚ تس٤ٚٗ ؼ٥٥ٗ،ت ٚظ٥فٝ وٝ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطرغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔهٛب

.زاضز

تٝؾاظٔا29/6/90ٖٔٛؾؿٝاؾتا٘ساضزٚتحم٥ماتنٙؼت٣ا٤طاٖتٝٔٛرة٤ىهسٚپٙزاٜٚز٥ٔٚٗرّؿٝقٛضا٢ػا٣ِازاض٢ٔٛضخ٘اْ

اتلاؽقسٜاؾت.رٟتارطا24/7/90ٔٛضخ٣ّٔ35838/206اؾتا٘ساضزا٤طاٖتغ٥٥طٚع٣٘أٝقٕاضٜ

 ٔؤؾؿاتػ٣ّٕ، ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ ناحة ،واضقٙاؾاٖؾاظٔاٖ اظ ٔطوة ف٣ٙ ٢ٞاو٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرتّف ٢ٞاحٛظٜ زض اؾتا٘ساضز تس٤ٚٗ

 ٚ ت٥ِٛس٢،فٙاٚض٢ تٝقطا٤ظ تٛرٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔهاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛقك٣ قٛز ٣ٔ ا٘زاْ ٔطتثظ ٚ آٌاٜ التهاز٢ ٚ ت٥ِٛس٢ پػٚٞك٣،

نازضوٙٙسٌأٖهطف ت٥ِٛسوٙٙسٌاٖ، قأُ ٘فغ، ٚ حك ناحثاٖ ٔٙهفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔكاضوت اظ وٝ اؾت تزاض٢  ٚاضز ٚ وٙٙسٌاٖ،

 تطا٢ ا٤طاٖ ٣ّٔ ٤ٛ٘ؽاؾتا٘ساضزٞا٢ پ٥ف .قٛز ٣ٔ حانُ زِٚت٣ غ٥ط ٚ زِٚت٣ ٢ٞاؾاظٔاٖ ٟ٘ازٞا، ترهه٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع وٙٙسٌاٖ،

 ٣ّٔ و٥ٕت١ زض پ٥كٟٙازٞا ٚ ٘ظطٞا اظزض٤افت پؽ ٚ قٛز٣ٔ اضؾاَ ٔطتٛط ف٣ٙ ٢ٞاو٥ٕؿ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ش٢ ٔطارغ تٝ ٘ظطذٛا٣ٞ

.قٛز ٣ٔ ٔٙتكط ٚ ا٤طاٖچاج ٣ّٔ)ضؾ٣ٕ( اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة نٛضت زض ٚ عطح ضقتٝ آٖ تا ٔطتثظ

وٙٙس ٣ٔ ت٥ٟٝ سٜق تؼ٥٥ٗ ضٛاتظ ضػا٤ت تا ٥٘ع نلاح ش٢ ٚ ٔٙس ػلالٝ ٢ٞاؾاظٔاٖ ٚ ٔؤؾؿات وٝ اؾتا٘ساضزٞا٣٤ ٤ٛ٘ؽ پ٥ف

 تس٤ٗتطت٥ة،اؾتا٘ساضزٞا٣٤ .قٛز ٣ٔ ٔٙتكط ٚ چاج ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ ته٤ٛة، زضنٛضت ٚ تطضؾ٣ ٚ عطح ٣ّٔ زضو٥ٕت١

 ٔطتٛطوٝ ٣ّٔاؾتا٘ساضز و٥ٕت١ زض ٚ تس٤ٚٗ 5 قٕاض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز زض قسٜ ٘ٛقتٝ ٔفاز اؾاؼ تط وٝ قٛ٘س ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ

.تاقس ضؾ٥سٜ ته٤ٛة تٝ زٞس٣ٔ اؾتا٘ساضزا٤طاٖتكى٥ُؾاظٔا٣ّٖٔ

(ISO)اؾتا٘ساضز ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ ان٣ّ اػضا٢ اظ ا٤طاٖ ؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضز
2ا٣ِّّٕاِىتطٚتى٥ٙه ت٥ٗ و٥ٕؿ٥ٖٛ،1

(IEC)ٚ 

3لا٣٘ٛ٘ قٙاؾ٣ ا٘ساظٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ؾاظٔاٖ
(OIML)4ضاتظ تٟٙا ػٙٛاٖتٝ ٚ اؾت

 ٣وسوؽغصا٤ و٥ٕؿ٥ٖٛ 
5
(CAC)وكٛض زض 

، ذال ٢ٞا٥٘اظٔٙس٢ ٚ و٣ّ قطا٤ظ تٝ تٛرٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضزٞا٢ تس٤ٚٗ زض.وٙس ٣ٔ فؼا٥ِت  آذط٤ٗ اظ وكٛض

 .قٛز٣ٔ ٥ٌط٢تٟطٜ ا٣ِّّٕت٥ٗ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٚ رٟاٖ نٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، ٢ٞاپ٥كطفت

 ٚ ؾلأت وٙٙسٌاٖ،حفظ ٔهطف اظ حٕا٤ت تطا٢ لاٖ٘ٛ، زض قسٜ ت٣ٙ٥ فپ٥ ٔٛاظ٤ٗ ضػا٤ت تا تٛا٘س ؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضزا٤طا٣ٖٔ

 اؾتا٘ساضزٞا٢ اظ ارطا٢تؼض٣ التهاز٢، ٚ ٔح٥غ٣ ظ٤ؿت ٔلاحظات ٚ ٔحهٛلات و٥ف٥ت اظ اع٥ٕٙاٖ حهَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فطز٢ ا٣ٕٙ٤

ٕ٘ا٤س ا٘ساضز،ارثاض٢اؾت ػا٣ِ قٛضا٢ ته٤ٛة ات ٚاضزات٣، اللاْ ٤ا/ٚ وكٛض زاذُ ت٥ِٛس٢ ٔحهٛلات تطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ  ٣ٔ ؾاظٔاٖ .

 ٕ٘ا٤س. ارثاض٢ ضا آٖ تٙس٢ٚزضرٝ نازضات٣ والاٞا٢ اؾتا٘ساضز ارطا٢ وكٛض، ٔحهٛلات تطا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاظاضٞا٢ حفظ ٔٙظٛض تٝ تٛا٘س

ظ١ٙ٥ٔ فؼاَ ٔؤؾؿات ٚ ٞاؾاظٔاٖ ذسٔات اظ وٙٙسٌاٖ اؾتفازٜ تٝ ترك٥سٖ اع٥ٕٙاٖ تطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ  تاظضؾ٣، ـ،آٔٛظ ٔكاٚضٜ، زض

ٔطاوع ٞاآظٔا٤كٍاٜ ٔح٥غ٣،ظ٤ؿت ٔس٤ط٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔس٤ط٤ت ٢ٞاؾأا٘ٝ نسٚضٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔع٢  ٚؾا٤ُ وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ)ٚاؾٙز٣( ٚ

 ٚ وٙس ٣ٔ اضظ٤ات٣ ا٤طاٖ تأ٥٤سنلاح٥ت ٘ظاْ ضٛاتظ اؾاؼ تط ضا ٔؤؾؿات ٚ ٞاؾاظٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضزا٤طاٖ ؾٙزف،

 ا٣ِّّٕ ت٥ٗ زؾتٍاٜ تط٤ٚذ.وٙس ٘ظاضت٣ٔ ٞاآٖ ػّٕىطز تط ٚ اػغا ٞاآٖ تٝ نلاح٥ت تأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاظْ، طا٤ظق احطاظ نٛضت زض

 اؾتا٘ساضزٞا٢ ؾغح اضتما٢ تطا٢ تحم٥ماتواضتطز٢ ا٘زاْ ٚ ٌطا٘ثٟا فّعات ػ٥اض تؼ٥٥ٗ ؾٙزف، ٚؾا٤ُ وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ)ٚاؾٙز٣( ٤ىاٞا،

.تاؾ ؾاظٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف ز٤ٍط اظ ا٤طاٖ ٣ّٔ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کويسيَى فٌی تذٍيي استاًذارد

دار ٍ تذٍى پَضص تا  کزتي پَضص اي فَلادّاي کن رٍش اًجام جَش سائذُ -جَضکاري هماٍهتی"

"ِ)ّاي( تزجست استفادُ اس طزح

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی رئيس; 

ػثساِٛٞابازبآٚاظٜ

 (ٔىا٥٘هٚنٙا٤غ)واضقٙاؼاضقسٟٔٙسؾ٣

 ٢غ٥طٔرطبٞاضئ٥ؽا٘زٕٗرٛـٚآظٖٔٛ

 دتيز;


٘ظط٢ٔٙف،ٔؿؼٛز

،واضقٙاؼاضقسٔس٤ط٤تٟٔٙسؾ٣ٔىا٥٘هواضقٙاؼ)

 (ارطا٣٤

 ٕٞطاٞاٖآت٥ٝپاؾاضٌازقطوتٔس٤طػأُ 

 )اػضاء; )اساهی تِ تزتية حزٍف الفثا

،٥ٕ٘اآلاػ٣ّ

اضقس) ٔىا٥٘هواضقٙاؼ ت٥ٗ-ٟٔٙسؾ٣ ٟٔٙسؾ٣

 (ا٣ِّّٕرٛـ

 اٖنٙا٤غٞٛافضاؾاظٜؾاظٔٔس٤طعطاح٣



رؼفط٢،اتٛاِفضُ

 ٔٛاز(واضقٙاؼٟٔٙسؾ٣)

 ؾاظٔاٖٞٛافضاؾطپطؾتٔٛازفّع٢



ض٥ٕطاٖ،ٔا٘سا٘ا

 ٟٔٙسؾ٣ٔٛاز(واضقٙاؼاضقس)

تٛؾؼٝواضقٙاؼ ٚ ؾ٥ٙاعطاح٣ قطوت

 ٔىاتط٥٘ٚه



لسؾ٣،ٟٔس٢

)واضقٙاؼاضقسٞٛافضا(

واضقٙاؼاضقسعطاح٣قطوتقٕؽا٥ٔس



وط٣ٕ٤پٛض،٤ٛ٘س

 ٟٔٙسؾ٣ٔىا٥٘ه(واضقٙاؼ)

تٛؾؼٝ ٚ عطاح٣ ؾ٥ٙأس٤ط قطوت

 ٔىاتط٥٘ٚه





 ز

 

ٔلااحٕس٢،ؾ٥ٕ٥ٗ

 ٟٔٙسؾ٣ٔىا٥٘ه(واضقٙاؼ)

قطوتتاظضؾ٣و٥ف٥تٚاؾتا٘ساضزواضقٙاؼ

 ا٤طاٖ

 
  



ٜ 

 

 ٔٙسضرات  فٟطؾت

 صفحِ                          ػٌَاى 

 ب طا٤ٖااؾتا٘ساضز٣ّٔؾاظٔاٖ تا ٣٤آقٙا

 د اؾتا٘ساضزتس٤ٚٗف٣ٙو٥ٕؿ٥ٖٛ

 ٚ  ٌفتاضپ٥ف

 1 واضتطززأٙٝٚٞسف1

 1 اِعا٣ٔٔطارغ2

 2 تؼاض٤فٚانغلاحات3

 3 ٕ٘ازٞا4

 3 ٔٛاز5

 4 ؾاذتٚارعا٣عطاح6

 7 ٢رٛقىاضعات٥تز7ٟ

 8 ٞاآظٖٔٛا٘ٛاع-رٛـ٣ات٤اضظ8

 11 ٔؼ٢َٕٛٞاآظٖٔٛ-ـر٣ٛات٤اضظ9

 12 ٘أٙغثك٢ٞأزٕٛػٝط٥تؼ10ٕ

 13 تطرؿت٢ٝرٛقىاضعات٥تز٢ٟتطاٞا٥ٝ٣٤تٛن(٣اِعأ)اِفٛؾت٥پ

 14 (ISO 8167اؾتا٘ساضز)تطٌطفتٝاظضرأتٚضقٚلغطعطح٥ٗضاتغٝت)اعلاػات٣(بٛؾت٥پ

 15 ٔؼَٕٛتطرؿت٢ٝرٛقىاضظ٤قطا)اعلاػات٣(جٛؾت٥پ

 18 اؾتا٘ساضز٤ٗاظا٘ٛاعفٛلازلاتُواضتطزتاا٣تركؿت٥ِ)اعلاػات٣(تٛؾت٥پ

 20 )اعلاػات٣(وتاب٘أٝثٛؾت٥پ

 

 
 

 



ٚ 

 

 گفتار پيص

زاضٚتسٖٚپٛقفتااؾتفازٜوطتٗپٛقفو٢ٓفٛلازٞا٢اضٚـا٘زاْرٛـظائسٜ-٣ٔماٚٔت٢رٛقىاض "اؾتا٘ساضز

ٞا٢ٔطتٛطت٥ٟٝوٝپ٥ف٤ٛ٘ؽآٖتٛؾظؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضزا٤طاٖزضو٥ٕــــؿ٥ٖٛ"تٝ(تطرؿ٢)ٞااظعطح

ٔٛضز15/10/92خٔٛضفّعقٙاؾ٣ٚٔىا٥٘هارلاؼو٥ٕت٣ّٔٝاؾتا٘ساضزٟ٘هسٚت٥ؿت٥ٕٗٚتس٤ٚٗقسٜٚزض

ؾاظٔا٣ّٖٔاؾتا٘ساضزا٤طاٖلاٖ٘ٛانلاحلٛا٥٘ٗٚٔمطضات3ته٤ٛةلطاضٌطفتٝاؾت،ا٤ٙهتٝاؾتٙازتٙس٤هٔازٜ

قٛز.تٝػٙٛاٖاؾتا٘ساضز٣ّٔا٤طأٖٙتكط1371٣ٔٔهٛبتٟٕٗٔاٜ

ٍٕٞا حفظ پ٥كطفت ٣ٔتطا٢ ٚ تحٛلات تا ٕٞا٣ٍٙٞ ذسٔات،ٚ ٚ ػّْٛ نٙا٤غ، ظ٥ٔٙٝ زض رٟا٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞا٢

ت پ٥كٟٙاز٢وٝ ٞط ٚ قس ذٛاٞس ٘ظط تزس٤س ِعْٚ ٔٛالغ زض ا٤طاٖ ا٤ٗاؾتا٘ساضزٞا٣ّٔ٢ تى٥ُٕ ٤ا طا٢انلاح

تٙاتطا٤ٗتا٤س-تاضائٝقٛز،زضٍٞٙاْتزس٤س٘ظطزضو٥ٕؿ٥ٖٛف٣ٙٔطتٛطٔٛضزتٛرٝلطاضذٛاٞسٌطفااؾتا٘ساضزٞ

قٛز.ٕٞٛاضٜاظآذط٤ٗتزس٤س٘ظطاؾتا٘ساضزٞا٣ّٔ٢اؾتفازٜ

٤طاؾت:ٔٙثغٚٔاذص٢وٝتطا٢ت٥ٟٝا٤ٗاؾتا٘ساضزٔٛضزاؾتفازٜلطاضٌطفتٝتٝقطحظ
 

ISO 16432:2006, Resistance welding — Procedure for projection welding of uncoated and coated 

low carbon steels using embossed projection(s) 
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دار ٍ تذٍى  کزتي پَضص کن يفَلادّا يا رٍش اًجام جَش سائذُ -یهماٍهت يجَضکار

 تِ( تزجسي)ّا پَضص تا استفادُ اس طزح

 ّذف ٍ داهٌِ کارتزد  2

ٞا٣٤ٝاِعأاترٛقىاض٢ٔماٚٔت٣عطحتطرؿتٝزضؾاذتٔزٕٛػٔكرموطزٖٞسفاظتس٤ٚٗا٤ٗاؾتا٘ساضز،

وٝت٥كتط٤ٗضرأتتهتاقساظفٛلازوٓوطتٗتسٖٚپٛقفٚپٛقفزاضفّع٢ٔتكىُاظزٚضرأتفّع،٣ٔ

:اؾتتطا٢ٔٛازظ٤ط mm3 تاmm4/0 ٢رٛـزازٜقسٜزضٔحسٚزٜلغؼاتٚضق

فٛلازتسٖٚپٛقف-

آٞٗ)ٌاِٛا٥٘عٜقسٜ(-ٚض٢زاؽض٤٢ٚاآ٥ِاغض٢ٚفٛلازتاپٛقفغٛعٝ-

ض٢ٚ-ض٤٢ٚا٥٘ىُ-فٛلازتاپٛقفآتىاض٢ض٢ٚ،آٞٗ-

آ٥ٙ٥ِْٔٛٛفٛلازتاپٛقف-

آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ-فٛلازتاپٛقفض٢ٚ-

 ٤ا پٛقفآ٣ِ تا ٣ٕ٘تحتپٛقپٛقفآؾتط٢فٛلاز)ٞا( ٣ّٔلطاض ضإٞٙا٥ٌ٣٤ط٘سفا٤ٗاؾتا٘ساضز تطا٢. ٞا

ٞا٢اِفتز٥ٟعاترٛقىاض٢ٔٙاؾةٚقطا٤ظرٛقىاض٢تطرؿتٝتطا٢فٛلازٞا٢پٛقفزاضٔرتّفزضپ٥ٛؾت

ا٤ٗ.تتاجاضائٝقسٜاؾ فمظتطا٢ضإٞٙا٣٤ٞؿتٙسٕٚٔىٗاؾت٥٘اظتاقستا ٞا قطا٤ظذسٔاتٔكرمتا

 ٔكرهٝحقطا٤ظؾاذتؾاذت، ٘ٛعتز٥ٟعاترٛقىاض٢، رٛقىاض٢،ٞا٢اوٓ، ٔىا٥٘ى٣زؾتٍاٜ اِىتط٤ى٣ٚ

ٔٛاز ٚ اِىتطٚز ؾاظٌاضقىُ ، نٛضتقٛ٘س. ٢تطاو٣ٝزض ا٘زاْا٤واضتطز ضٚـ ٔكرهات واض، ا٘زاْ ضٚـ

اظآٖاذصقٛز.س٤اِعأاتتا٤ٗٔطتٛعٝٚرٛززاقتٝتاقس،ا٢1رٛقىاض

  هزاجغ الشاهی  3

تس٤ٗ.تٞااضراعزازٜقسٜاؾتٝآ٣ّٖٔا٤طأٖمطضات٣اؾتوٝزضٔتٗا٤ٗاؾتا٘ساضزحا٢ٚظ٤ط٣ٔاِعأساضن

قٛ٘س.ٔحؿٛب٣ّٔ٣ٔا٤طاٖآٖٔمطضاترعئ٣اظا٤ٗاؾتا٘ساضزتطت٥ة

آٖٔٛضزتزس٤س٘ظطٞا٢تؼس٢ٞاٚٝوٝتٝٔسضو٣تاشوطتاض٤دا٘تكاضاضراعزازٜقسٜتاقس،انلاح٥زضنٛضت٣

ٞااضراعزازٜقسٜاؾت،زضٔٛضزٔساضو٣وٝتسٖٚشوطتاض٤دا٘تكاضتٝآٖ.ت٘ظطا٤ٗاؾتا٘ساضز٣ّٔا٤طا٥ٖ٘ؿ

.تٞأٛضز٘ظطاؾٞا٢تؼس٢آٖٕٞٛاضٜآذط٤ٗتزس٤س٘ظطٚانلاح٥ٝ

:اؾتاؾتفازٜاظٔطارغظ٤طتطا٢ا٤ٗاؾتا٘ساضزاِعا٣ٔ

٣ّٔا٤طاٖاؾتا٘سا2-1 ضز 1388ؾا12822َقٕاضٜ تز٥ٟعات-رٛقىاض٢ٔماٚٔت٣: ٚ تطا٢اِىتطٚزٞا ٔٛاز

را٘ث٣

                                                 
1 - Welding procedure specification 
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2-2 ISO 669, Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical 

requirements. 

2-3 ISO 8167, Projections for resistance welding 

2-4 ISO 10447, Welding — Peel and chisel testing of resistance spot, projection and seam welds 

2-5 ISO 14270, Specimen dimensions and procedure for mechanized peel testing resistance spot, 

seam and embossed projection welds 

2-6 ISO 14272, Specimen dimensions and procedure for cross tension testing resistance spot and 

embossed projection welds 

2-7 ISO 14273, Specimen dimensions and procedure for shear testing resistance spot, seam and 

embossed projection welds 

2-8 ISO 14329, Resistance welding — Destructive tests of welds — Failure types and geometric 

measurements for resistance spot, seam and projection welds 

2-9 ISO 15609-5, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — 

Welding procedure specification — Part 5: Resistance welding 

2-10 ISO 15614-12, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 12: Spot, seam and projection welding 

 اصطلاحات ٍ تؼاريف   4

ٚانغلاحات،ISO 669ٚISO 14329اؾتا٘ساضزٞا٤٢فٔٙسضدزضضػلاٜٚتطانغلاحاتٚتؼا،زضا٤ٗاؾتا٘ساضز

 ضٚ٘س:تٝواض٥٘٣ٔعظ٤طٔٛاضز

4-2   

 1فاصلِ لثِ

ِثٝلغؼٝتأطوعرٛـتط٤ٗوٕتط٤ٗفانّٝاظ٘عز٤ه

4-3  

 2تزجستگی ايجاد ضذُ

ٚضقتطرؿت٣ٍ تزضٖٚ ٚ قسٜ اؾتفازٜ رٛقىاض٢ تطا٢ تطا٢ٝوٝ پا٘چ اظ اؾتفازٜ تا ٔىا٥٘ى٣ ٥٘ط٢ٚ ٚؾ٥ّٝ

ٜقسا٤زاز،راتزا٣٤ٔمساضاظلثُتؼ٥٥ٗقسٜٔٛازتٝزاذُحفطٜ
.ٔطارؼٝقٛزISO 8167اؾتا٘ساضزٞا٢ٔتفاٚتٚضقتٝتطا٢اؾتفازٜتطض٢ٚضرأت-يادآٍري

                                                 
1 - Edge distance 

2 - Embossed projection 
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4-4  

 1تزجستگیلطز پايِ 

قسٜزضؾغحان٣ّاظٚضقٟٔطقس٢ٜط٥ا٘ساظٌٜت٣ٍا٤زازقسٜ،تطرؿلغط٤ه

.قٛزٔطارؼISO 8167ٝاؾتا٘ساضزتٝ-يادآٍري

4-5  

 2گام جَش

ٞا٢ٔزاٚضتطرؿت٣ٍفانّٝت٥ٗٔطاوع

 ًوادّا  5

 ٍاحذ اصطلاح ًواد

d لغطرٛـmm 

dbتطرؿت٣ٍپا٣ٝ٤اؾٕلغطmm

Psاؾتحىاْتطق٣رٛـkN

Rmْوكك٣ٟ٘ا٣٤فٛلازاؾتحىاMPa

tضرأتٚضقmm

 هَاد  6

 ضکل  6-2

اظػ٥ٛبذغط٘انتاقس.٢ػاضولاف٤ااظعَٛتط٤سٜقٛزٚتا٤ستٝقىُ،فٛلازتا٤سترت٘ٛضزقٛز

  ّاي فَلادردُ  6-3

.تزضپ٥ٛؾتتاضائٝقسٜاؾواضتطززاضز،٣ّزوٝتطا٢ا٤ٗاؾتا٘ساضزٔٞا٢فٛلاترك٣اظزضرٝفٟطؾت

 ضزايط سطح  6-4

قٛ٘ستا٤سلثُاظرٛقىاض٢اظٞطٌٛ٘ٝآِٛز٣ٌاظلث٥ٌُط٤ؽ،وٝرٛقىاض٢تطرؿت٣ٔٝلغؼات٣تٕاْؾغٛح

.ا٤ٗقطا٤ظتا٤ستاوأُقسٖتاقٙسا٢قس٤س،ػاض٢پٛؾتٝ،ٔحهٛلاتذٛضز٣ٌ،ضً٘،وخ٥ف٤٣اذٛضز٣ٌحفطٜ

                                                 
1 - Projection base diameter 

2 - Weld pitch 
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تاقس.1زضقطا٤ظاؾ٥سق٣٤ٛتسٖٚپٛقفتا٤سٌطْ٘ٛضز٤سٜفطآ٤ٙسرٛقىاض٢ٍٟ٘ساض٢قٛز.فٛلاز

ٞا،وٕٝٔىٗٞاٚضٚغٗاحثاتقسٜاؾتتاػ٥ّٕاتؾغح٣ٔؼ٣ٙ٥ٕٞا٘ٙساػٕاَوطزٖضً٘آؾتط٢،ضسظً٘

ٔغاتكتا٤ىٙٛاذتٞا٢رٛـاؾتلثُاظرٛقىاض٢اػٕاَقٛ٘ستاضرأت٤ىٙٛاذت٣اظپٛقفضاتا٥ٔٗوٙٙس،

ٕٔىٗاؾتتاح٥طٔٙف٣ض٢ٚؾغح٣اؾتفازٜت٥فاظحساظپ٥فػ٥ّٕاتتاقس.٣ٔلاتُزؾت٥ات٣اؾتا٘ساضز٤ٗا

ذٛززاض٢قٛز.اظآٖػٕطاِىتطٚزٞاتٍصاضزٚتٙاتطا٤ٗتا٤س

س.فٛلازٞا٢فؿفاتٝ٘قٛت٥ٟٝستاػ٥ّٕاتغ٥طفؼاَؾاظ٢فؿفات٤ٝاوطٚٔاتٝوطزٖٙتٛا٘فٛلازٞا٢پٛقفزاض٣ٔ

 اؾت ٕٔىٗ قسٜ ٣ٔواضتتطا٢٘ٛضز ٔٛاز ا٤ٗ قٛ٘س. اؾتفازٜ ٔؼ٣ٙ٥ قٛ٘س،طزٞا٢ تطرؿتٝ رٛقىاض٢ تٛا٘ٙس

تاقٙس. ٔٙاؾةزاقتٝ تٙظ٥ٓ تٝ اؾت٥٘اظ پ٥ٛؾتبٕٔىٗ زض پاضأتطٞا٢رٛقىاض٢ٔكرمقسٜ ٞطچٙس

عطح ٔٛضز زض ت٤ٛػٜ اؾت ٥٘اظ رٛقىاض٢ قطا٤ظ ا٘تراب زض ت٥كتط٢ ٔطالثت تأؼٕٛلا ٔٛاز چٙستا٣٤. ٞا٢

ٞؿتٙس.زقٛاضتطتطتطا٢رٛـزازٖر٥ٓٞا٢ضپٛقف

  ٍ ساخت لطؼِطزاحی   7

  لطؼِطزاحی   7-2

 کليات 7-2-2

فطاٞٓوٙٙسفلا٘ذا٢عطاح٣ٚؾاذتٝقٛ٘ستاا٘غثاقواف٣تاقطا٤ظتا٤ستٍٛ٘ٝاتهالات/لغؼات ػاض٢اظٚ،ضا

.قٛ٘سىاض٢ازٜقسٜزضفطآ٤ٙسرٛقٞا٢اؾتفتطرؿت٣ٍتأٙغثكتطقٛ٘ستاِمٜٛٔضطف٥ع٤ى٣ٞا٢تغ٥٥طقىُ

ٞاضازضح٥ٗرٛقىاض٢تسٞسٚزؾتطؾ٣ٔٙاؾةاِىتطٚزٞاٚٞطاتعاضعطحتا٤ساراظٜفطٚپاق٣آظازا٘ٝتطرؿت٣ٍ

ٙا٥ٖرٟتاعٕآظٖٔٛذ٤٘تا٢اظض٣ٚعطاح٢ٚتاظٍ٘ط٣تطضؾ٢تطا٣ت٥لات٢ّزاضاس٤تاٙس٤فطآلاظْضاتا٥ٔٗوٙس.

ا تا ا٘غثاق حهَٛ ٤ٗاظ ٣ّٔاؾتا٘ساضز قططحفظتاقس. ٔٙاؾةرٛقىاضتٝ آضا،٢تزطتٝ اظ ٢ٞا٤ٝاؾتفازٜ

.تاؾط٤ٞاأىاٖپصٔٙفطزاظعطحا٤چٙسٌا٘ٝ

تٙسعطحٔٛ٘تاغ٢وٝرٛقىاض٢تطرؿت٣ٔٝ زض اِعأاتفطآ٤ٙسوٝ تا٤س ٘ظط7قٛز زض اؾتضا ٔكرمقسٜ

ذٛاٞسرٛقىاض٢قٛزضاعطحٚؾغح٣و٣ٔٝهأَٙاؾةت٥ٗا٢تاقستااتت٥ٍطز.قىُٞطزٚلغؼٝتا٤ستٍٛ٘ٝ

زٞس.ضا٢رٛقىاضٙس٤فطآپاؾدتٝزض2ا٤زازوٙس،تااراظٜفطٚپاق٣آظاز

  ّاتزجستگی جاًوايی 7-2-3

.تاؾ(t)(،ٚتٙاتطا٤ٗضرأتٚضقdbاظِثٝٞطلغؼٝتاتؼ٣اظلغطپا٤ٝعطح)ا٤زازقسٜٞا٢تطرؿت٣ٍٔحُ

تاقس. db25/1 فانِّٝثٝ٘ثا٤سوٕتطاظ،٘كاٖزازٜقسٜاؾت1ٝزضقىٌُٛ٘ٝوٕٞاٖ

                                                 
1 - Pickled condition 

2 -unimpeded collapse 
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ا٤ٗتٛرٝقٛزوٝفانّٝ٘ىتٝتا٤ستٝا٤ٗ زض ٞا٢ِثٝوٛتأٜٕىٗاؾتاحطٔٙف٣ض٢ٚو٥ف٥ترٛـتٍصاضز.

ظحسٔزأكرمقٛز1ٚ-2-8تٙسرٛـوٕتطاظٔماز٤طآٚضزٜقسٜزضاؾ٣ٕتاا٘ساظٜقٛزتٛن٣ٔٝ٥ٔٛضز،

ٔطارؼٝقٛز(.3-2-8تٙسقٛز)تٝزض٘ظطٌطفتٝاؾتحىاْرٛـوٕتطزضعطحتا٤ستطا٤٢ه

-ا٘ساظٜ٘ثا٤سوٕتطتاقسٚتطر٥حاتعضٌتطتاقس.تطا٢ر٥ٌّٛط٢اظdb5/4ٔطارؼٝقٛز(،اظ1ٌاْرٛـ)تٝقىُ

±10%قٛز.ٌاْذغ٣تا٤سزضتا٤سذٛززاض٢تعضيٌاْچٙستا٣٤،اظتغ٥٥طٞا٢ٞا٢آضا٤ٝٞا٢رٛـ٘أتؼازَزض

حفظقٛز،تافانّٝت٥ٗرٛـوٕتطاظحسالُٔكرمقسٜ٘كٛز.


 راٌّوا;

dbتطرؿت٢٣ٍپا٣ٝ٤اؾٕ لغط

 ضزايط لثِ ٍ گام جَش تَصيِ ضذُ – 2ضکل
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 تزجستگیاتؼاد   7-3

 کليات 7-3-2

زض٢رٛـتطرؿتٝوٝتؼسازٍٙا٣ٔتاقٙس.ISO 8167ٞاؾتا٘ساضزٌطزتا٤سٔغاتكتاا٤زازقسٜٞا٢تطرؿت٣ٍ

±5٘ثا٤ست٥كتطاظ%لغؼٝا٤ٌٗطٜٚض٢ٚتطرؿت٣ٍتى٣(،اضتفاعٞطآضا٤ٝقٛز)٤ه٤هػ٥ّٕاترٛـظز٣ٜٔ

تاقس.آضا٤ٝتغ٥٥طوٙسٚفانٌّٝصاض٢حت٣تا٤ستطا٢تا٥ٔٗتٛظ٤غ٤ىٙٛاذتٚتطا٢وٌُط٤ٜٚا

زضا٤ٗٔٛضز،ٔحٛضوٛچهتا٤ستطاتط.ٞا٢ٌطزاؾتا٘ساضزقٛز٣تٛا٘سرا٤ٍع٤ٗتطرؿتٍٞا٢وك٥س٣ٜٔتطرؿت٣ٍ

تاقس.ا٘ساظٜٚقىISO 8167ُاؾتا٘ساضزٞا٢ٚضقٔكرمزضٌطزٔكرمقسٜتطا٢ضرأتتطرؿت٣ٍتالغط

ضاتطآٚضزٜؾاظز.لاظْا٢عطاح٣قٛ٘ستأٙغمٝرٛـ٤ااؾتحىاْتا٤ستٌٝٛ٘ٝتطرؿت٣ٍ

ت٥فاظحستاقس.تغٛضٔخا1َزضتٝپكت٥ثا٣٘تحُٕتاضاػٕا٣ِ،تسٖٚفطٚپاق٣ؾطزتا٤سلاتطرؿت٣ٍاؾتحىاْ

.ت٥كتطقٛز20%ت٥كتط٤ٗواٞفٔزاظزضاضتفاععطح٘ثا٤ساظ

 ٍرق  هطاتِ زيغضخاهت   7-3-3

ٚضقٞاتطا٢ٞطوساْاظزٚتطرؿت٣ٍاتؼازقٛزتٛن٣ٔٝ٥،ٔكاتٝزاض٘سط٥ضرأتغ٢رٛقىاضٞا٢قوٝٚضظٔا٣٘

تطؾاذتٝقٛ٘س.ٞاتا٤سزضٚضقضر٥ٓتطرؿت٣ٍتطاؾتٔكرمقٛز.وٝ٘اظن

 چٌذ جَضی آرايِ  7-3-4

قٛز،ٚضقفّع٢زض٤ه٘مكٝاؾتفاز٣ٜٔلغؼٝرٛـتطا٢اتهاَزٚتطرؿت٣ٍزضواضتطزٞا٣٤وٝت٥كتطاظ٤ه

لغؼاتتٛا٘سضخزٞس،٣ٕٔٝٞزظزٜقٛة٥اٌطٞطرٛـتٝتطتٞا٢ٔىا٥٘ى٣وٝتطا٢ر٥ٌّٛط٢اظٔحسٚز٤ت

تحتپٛقفا٤ٗاؾتا٘ساضز،لغؼٝتطت٥ث٣ت٥ِٛسقسٜت٥ٗزٚتطرؿتٝٞا٢.رٛـتا٤سٕٞعٔاٖرٛـزازٜقٛ٘س

٣لطاض٣ّٕ٘ٔ ا٥ٌط٘س. اظ٤ٗ٘٥اٌطٞٙسؾٝارعا ا٤زازضا ،ط٘س٥لطاضٍ٘ىؿا٤ٖ٘مكٝزضٞاتطرؿت٣ٍٙى٤ٝاا٤وٙس،

ا٤ٗلاٖ٘ٛتٛا٣ٖٔ لائُقساؾتخٙازض زض اِعأاتا٤ٗاؾتا٘ساضز٣ّٔضاٞا٢آضا٤ٝٔٛاضزٕٞٝ. حانّٝتا٤سز٤ٍط

س.ٙوٙتطآٚضزٜ

.تاضائٝقسٜاؾ1-3-2ٚ7-1-6تٙسٞا٢ٔؼ٥اضٞا٢عطاح٣حاوٓتطا٘ساظٜ،ٌاْٚفٛانُِثٝزض

 هلاحظات ساخت فزػی 7-4

پّو٣ٔٝلغؼات٣ ٥ؿٝٚز٤ٍطػ٥ٛبتاقٙسوٝزضٞطنٛضتتاذٛاٞٙسرٛـزازٜقٛ٘ستا٤سػاض٢اظاػٛراد،

فهُٔكتطن ٔا٘غفطٚپاق٣ٔٙاؾةتطرؿت٣ٍتٕاؼٔٙاؾةاِىتط٤ى٣ٚف٥ع٤ى٣اِىتطٚز٤ا تساذُزاضز٤ا ٞا

قٛز.زضح٥ٗفطآ٤ٙسرٛقىاض٣٣ٔ٢تطرؿتٍ

                                                 
1 - Cold collapse 
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 تجْيشات جَضکاري 8

 دستگاُ جَضکاري 8-2

٤ى٣ٔٙاؾةتطا٢رٛقىاض٢تطرؿتٝتى٣ٚچٙستا٣٤زض٤هزؾتٍاٜتاػّٕىطزٔىا٥٘ى٣ٚاِىتطقٛزتٛن٣ٔٝ٥

اِعأاتٔطارؼٝقٛزISO 15609-5اؾتا٘ساضز ،ٔكرمقٛز)تٝ(WPS) ٔكرهاتضٚـا٘زاْرٛقىاض٢ .)

زٚضٜٔٙغمٝرٛـٔٛحط،ض٢ٚٞا٢فكاض٤ارط٤اٖ،تٛظ٤غرط٤اٖواضتطز٢ٕٞچٖٛػّٕىطز٥٘ط٢ٚاِىتطٚز،تط٘أٝ

(تا٤سزض٘ظطٌطفتٝقٛز.ٔطارؼٝقٛز5-3-4ٚ7-3-7تٙسٞا٢ٞطاتعاضضطٚض٢)تٝحطاضت٣زؾتٍاٜٚواض٢

لاظْتط٘أٝض٤عآٖ،ؾط٤ٚؽ/وٙتطَٚظٔاٖزؾتٍاٜواضذا٤ٝ٘اا٤َؾطٞا٢ٔكرهاتضٚـرٛقىاض٢تا٤سقٕاضٜ

ضأكرموٙس.واضتطزٞا٢وٙتطَتاظذٛضز٢ٞطٚتٕاْتٙظ٥ٕاتحاتتقسِٜٚٔٛفٝ

 الکتزٍد )اتشار کاري( َػِهجو 8-3

نّث٥تٍٟ٘ساض٘سٜ ٚ ضؾا٘ا٣٤ ٔمغغ، ؾغح اؾتحىاْ، تا تا٤س ضؾا٘اٞا ٚ اِىتطٚز رط٤ا1ٖٞا٢ تطا٢حُٕ واف٣

رٛقىاض٢ٚتح٥ُٕ٘ط٢ٚاِىتطٚزتسٌٖٚطٔا٢ت٥فاظحس٤اتغ٥٥طقىُؾاذتٝقٛ٘س.

-ٕٞاٖ،تاقس2(ٞا)غلاف٤ا)ٞا(ا٤ساِىتطٚززٞستوٝٔساضرٛـضاتكى٣ُٔ٥،زضتٕاؼتالغؼٝواضلؿٕتتٟٙا

 .تتٛن٥ٝقسٜاؾISO 5182:1991اؾتا٘ساضزAپ٥ٛؾتزضٌٛ٘ٝوٝ

 طزح هجوَػِ الکتزٍد 8-4

 تواس رٍيِ 8-4-2

ٔٛحطا٢تاقسوٝتٕاؼف٥ع٤ى٣ٚاِىتط٤ى٣ٔا٘ٛؾ٣زضتٕأْٙغمٝآٖتا٤ستٍٛ٘ٝغلافقىُؾغحاِىتطٚز٤ا

اع٥ٕٙاٖزٞس.ذٛاٞٙسٔٛ٘تاغقٛ٘سضاو٣ٔٝلغؼات٣فرٛقىاض٢ض٢ٚٞطزٚعط

ٞا٢اؾتا٘ساضز،ٞاتااؾتفازٜاظعطح،تطا٢ت٥ِٛسرٛـغلافقٛ٘س،تا٤اتسٖٚٚلت٣اِىتطٚزٞا٢ٔسٚضاؾتفاز٣ٜٔ

ِٚثٝؾغحتٕاؼ)اِىتطٚز(٘ثا٤سوٕتطاظتطرؿت٣ٍتاقس.فانّٝت٥ٗٔطوعdb3ٞا٘ثا٤سوٕتطاظلغطؾغحآٖ

db25/1ٖنٛضتأىا تٛن٣ٔٝ٥تاقس)زض تؼلاٜٚقٛز تاقس(. لاتُتٛر٣ٟتعضٌتط تغٛض را٣٤ا٤ٗػسز وٝزض

ٞا٢ض٤ٚٝ ٔؿتغ٣ّ٥اِىتطٚز ٣ٔتطرؿت٣ٍتا اؾتفازٜ وك٥سٜ ٤ا ٞا٢ٌطز ِثٝ ت٥ٗ فانّٝ ٚض٤ٚٝقٛز، اِىتطٚز

تاقس.db25/1اظوٕتط٘ثا٤ستطرؿت٣ٍ

 ّاي الکتزٍدغلاف  8-4-3

٣ٔٞاغلافلت٣ٚ اػٕا٣ِضااؾتفازٜ ٥٘ط٢ٚاِىتطٚز تطاتط پكت٥ثا٣٘ٔىا٥٘ى٣واف٣تطا٢ٔماٚٔتزض تا٤س قٛ٘س

،وٓوطزٖٔماٚٔتتٕاؼت٥ٗٞاا٣٤تا٤ساظعط٤كػٕطواض٢آٖزاقتٝتاقٙس.اع٥ٕٙاٖاظٞسا٤تاِىتط٤ى٣ٌٚطٔ

                                                 
1 - Rigidity 

2 - Insert(s) 
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غلاف ٔكرمقٛز. اِىتطٚز ٚ ٌطٜٚپكتتٙسٞا ٔٛاز اظ ٣ٔٞا٣٤وٝ بت٥ِٛس ٕٞاٖاِفٚ زضقٛ٘س، وٝ ٌٝ٘ٛ

قٛ٘س.ٔحىٓٔكرمقس،٘ثا٤ستٛؾ٥ِّٝح٥ٓواض12822٢اؾتا٘ساضز٣ّٔ

تاظضؾ٣ٍٟٚ٘ساض٢واف٣تٛن٣ٔٝ٥ mm16تطاظٞا٢ضر٥ٓقٛز.غلافتطا٢اع٥ٕٙاٖاظت٥ِٛسضضا٤تترف،

ٞا٢اِىتط٤ى٣ٌٚطٔا٣٤ٔزٕٛػٝاِىتطٚزتٍصاضز.ٕٔىٗاؾتتاح٥طٔٙف٣تطض٢ٚٔكرهٝ

 خٌک کزدى الکتزٍد 8-4-4

٣احطترك٢تطاٙى٤ٝتاقٙستسٖٚاه٤٘عز٢تاحسأىاٖتٝفهُٔكتطنرٛقىاضس٤تا٢ذٙهواض٢ٞاط٥ٔؿ

.وٙٙسزاز٤ا٣اِىتطٚزٞأكىّ

 2()تجْيش لطؼاتهَلؼيت   8-4-5

اظػسْتطٚظٙا٥ٖاعٕتٕٙظٛضلاظْاط٥احتس٤،تالغؼاتلطاضزاز٤ٖاتؿتٗتطا٢فازٜاظاتعاضٞا/اؾت٣عطاح٥ٗزضح

ٞاآظازعطح٣ٔا٘غفطٚپاقس٤ٌٛ٘ٝاتعاضٞا٘ثا٤ٗ.اطز٤قٛ٘سنٛضتپص٣وٝرٛـ٣ٔلغؼات٥ٗت٢2تطقزظزط٥ٔؿ

قٛ٘س.٢رٛقىاضٗح٥زض

٥ٙ٣تف٥لاتُپط٥غزظز٢تطقتطٚظٔؿتؼسوٝٞا،عطحك٤ارعاتٝرعاظعط٥ٗت٣ى٤اِىتطٞا٢اظتٕاْتٕاؼس٤تا

قٛز.٢ط٥رٌّٛقٛز،٣ٔ

 تجْيشهلاحظات طزاحی  8-4-6

ىؿا٤ٖغ٤لطاضزازٜقٛز،تااظتٛظ٢قسٜٚزضزؾتٍاٜرٛقىاض٣عطاح٢تٝ٘حٛس٤(تاتز٥ٟعٔزٕٛػٝاِىتطٚز)

ز.قٛحانُٙا٥ٖاعٕ،قٛ٘س٣ٔس٥وٝتهٛضتٕٞعٔاٖتِٛٞا٣٤تطرؿت٣ٍتٕا٥ْٗتا٤ٖٚرط٣ى٥ٔىا٢٘طٚٞا٥٘

٤ا٘عز٤ه٥ٔساٖرط٤اٖتز٥ٟعزضؾاذتٔزٕٛػٝاِىتطٚز٤ازضٞطلؿٕتزاذُس٤٘ثازضوُ،ٔٛازٔغٙاع٥ؿ٣

حا٤ٛ٘ٝ،اؾتفازٜقٛز.

 ي ًَػیّاآسهَى -ارسياتی جَش  9

 کليات 9-2

 زؾتٍاٜ/ رٛقىاض٢/ قطا٤تز٥ٟعاحطترك٣فطآ٤ٙس ٚ اظ اؾتفازٜ تا قٛز.لغؼاتظ/تٙظ٥ٕاتفتا٤س تا٥٤س ٚالؼ٣

ٕٔىٗاؾتلغؼٍٝٞٙا٣ٔ ػ٣ّٕاؾت، غ٥ط ا٤ٗواض تاوٝ آظٖٔٛرا٤ٍع٤ٗقٛ٘س، زض تٟط ٕٞاٖ اظ ٞا٢آظٖٔٛ

اع٥ٕٙاٖاظقطا٤ظت٥ِٛسٚالؼ٣ٕٞا٘ٙستّفاتٌطٔا٤٣٤ااِما٣٤فطاٞٓقٛز.

اتعاضواض٢،ٔازٜٚواضتطزرٛقىاض٢تا٤سا٤زازقٛز.حثتضٚـتا٤سٚلغؼ٤ٝهضٚـا٘زاْواضتطا٢ٞطٔاق٥ٗ،

تاقس.ISO 15609-5ٚISO 15614-12ٞا٢ زضاؾتا٘ساضزتطپا٤ٝاعلاػاتفطاٞٓقسٜ

                                                 
1 -  Tooling 

2 -  Shunt paths 
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ظ٤طتا٤سا٘زاْقٛز:٘ٛػ٣ٞا٢آظٖٔٛ

 ؛ISO 14272اؾتا٘ساضزآظٖٔٛتطـٔغاتكتا-اِف

.ISO 14273ساضزاؾتا٘ٔغاتكتاػطض٣آظٖٔٛوكفٔمغغ-ب

(.ٔطارؼٝقٛزISO 17653اؾتا٘ساضزػلاٜٚتطا٤ٗ٤هآظٖٔٛپ٥چف٥٘عٕٔىٗاؾتا٘زاْقٛز)تٝ

تا٤سا٘زاْقٛز.3-4ٚ8-2-8تٙسٞا٢ٞا٢ٔتاٌِٛطاف٣ٚچك٣ٕٔغاتكتازضآذطآظٖٔٛ

 تا٤سٔغاتكتا ٍٔط،ٞا٢ٔطتٛعٝتاقسعطحٔزٕٛػٝرٛـقسٜ ا٤ٗغ٥ط ٤هفانّٝرسا٤فٔكرمقٛز،اظ

ضاتطآٚضزٜوٙس.2-8تٙسٚضل٣تا٤سضٚازاض٢قٛزتااِعأاتآظٖٔٛ
 

 الشاهات آسهَى 9-3

 لطز جَش 9-3-2

آظٖٔٛوكفٔمغغٚ ا٘ساظٜٞطراوٝٔطتٛطتاقس٥ٔا٥ٍ٘ٗلغطرٛـتا٤ساظآظٖٔٛتطـ، اظآظٖٔٛپ٥چف،

 ٘ثا٤سظ٤ط ٍٔطقٛزٔطارؼٝتاقس)تٝپ٥ٛؾتب٥ٌdb8/0ط٢قٛز. اِعأاتٔكرهاتضٚـا٘زاْوٝظٔا٣٘(،

تطا٢واضتطزٞاا٤ٗاراظٜضازٞس.ٔطتٛطرٛقىاض٢

ظا٤ٚٝ زض ٥ٌط٢قسٜ ا٘ساظٜ لغط ٥ٔا٥ٍ٘ٗزٚ ٘ظطٌطفت٣ٔٝلائٕٝٞا٢لغطٔتٛؾظ، آٖزض ٤ى٣اظ تا٤سقٛز، ٞا

وٕتط٤ٗلغطظاٞط٢تاقس.

،تار٥ٌّٛط٢اظضاتغٝتز٤ٛعقسٜت٥ٗا٘ساظٜرٛـقس،ٔكرمقسٜتاوٛچهفلا٘ذػطو٤هوٝزضٔٛاضز٢

(٤هؾا٤عرٛـوٛچىتطتا٤سٔكرمقٛزٚزضٔكرهاترٛقىاض٢تطاdb25/1٢ضرأتٚضقٚفانِّٝثٝ)

قٛز. اقاضٜ قٛزا٤ٗواضتطز ٔزاظ وٕتط تطا٢اؾتحىاْ ٔحاؾثاتعطاح٣ ا٤ٗحاِتتا٤س زض )تٝ 3-2-8تٙس

(.ٔطارؼٝقٛز

 ضکست جَش ًَُح  9-3-3

تط٤سٜقسٜتاقٙس، mm2˂tتاضرأتٚضقلغؼات٣اظٞاوٝٞا٤اآظٔٛ٘ٝض٢ٚلغؼٝٞا٢زازٜقسٜتٕاْرٛـ

وٙٙس.رسا٢ٕٝ٘ٛ٘اظض٣ٚتٛپه٤اؾىٙٝا1٤پٛؾتٝزضآظٖٔٛس٤تا

ٞأتٚضقآٖقٛ٘سوٝضرا٣تط٤س٣ٜٔلغؼاتٞا٣٤وٝاظآظٔٛ٘ٝاؾى٤ٝٙاپٛؾتٝقىؿتتٛپ٣زضآظٖٔٛ٘حٜٛ

mm2˂tٔزاظقىؿتؾغح٣ٔغاتكتاقس،3-2-8تٙسزضنٛضت٥ىٝاِعأاتاؾتحىاْتا.تتاقس،ٔغّٛباؾ

.اؾت

.قٛز٥٥ٗتؼ،ٔكرمقسISO 14329ٜزضاؾتا٘ساضزٕٞاٍ٘ٛ٘ٝوٝتا٤ستاا٘ساظ٥ٌٜط٢لغطرٛـا٘ساظٜرٛـ

                                                 
1  - Chisel test 
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 استحکام جَش  9-3-4

قٛز.وٕتط٤ٗٔٙغمٝرٛـتؼط٤ف٤٣ٔىپاضچ٣ٍتٚضق،اؾتحىاْفٛلازٚاؾتحىاْرٛـتاا٘ساظٜرٛـ،ضرأ

1قٛ٘سزضرسَٚٞا٢تطرؿتٝتى٣زضفٛلازٞا٢وٓوطتٗٚلت٣زضتطـآظ٣ٖٔٛٔتطا٢رٛـٔماز٤طٔؼَٕٛ

-آظٔٛ٘ٝٚاظٚضقاؾتضرأتtتاقسو6ٝ 5/3ٚ ٔماز٤طاضائٝقسٜلغطٞا٢رٛـت٥ٗ.تاضائٝقسٜاؾ

اتهالاتوٝزضرا٣٤زٞس.ا٘سضاپٛقف٣ٔٔٙاؾةت٥ِٛسقس٣ّٜٔٞا٢تطق٣تااتؼازٔكرمقسٜزضاؾتا٘ساضز

تطاؾتحىاْتطق٣رٛـتا٤ستاضرأتٚضق٘اظنٞا٣٤تاضرأتغ٥طٔكاتٝا٤زازقس،اِعاْوٕتط٤ٗت٥ٗٚضق

تؼ٥٥ٗقٛز.

رسَٚ زض اضائٝقسٜ ٔحاؾثاتعطو1ٔماز٤ط زض تطا٢اؾتفازٜ ٞا٢فٛلاز٢وٓوطتٗٚضق٣حإتط٤ٗٔماز٤ط

اؾتحىاْ اؾتحىاْتالاتسؾت٣ٔٞؿتٙس. فٛلازٞا٢تا زضا٤ٗٔٛضزفطَٔٛظ٤طٕٔىٗٞا٢تالاتطٔؼٕٛلاتا آ٤ٙس،

اؾتتطا٢ٔحاؾثٝوٕتط٤ٗاؾتحىاْتطق٣تطا٤٢ها٘ساظٜرٛـزازٜقسٜتىاضضٚز:

(1)
 



آٖ:زضوٝ

Psٝاؾتحىاْتطق٣رٛـتkN

tٝضرأتٚضقتmm

dٝلغطرٛـتmm

Rmٝاؾتحىاْوكك٣ٟ٘ا٣٤فٛلازتMPa
 

 ّاي چطوی ٍ هتالَگزافيکآسهَى 9-3-5

ٔتاٌِٛطاف٣ آظٖٔٛ ٞطٌٛ٘ٝ اظ ز٘سا٘ٝلثُ ٚ تطا٢ظاٞط آظٖٔٛ لغؼات زٜآظ٣ٛٔتهٛضتچكٕس٤تا ٞا، ٚقٛ٘س

ػ٥ٛبرٛ ذٛضز٣ٌحفطٜٞطٌٛ٘ٝ تا٤سٌعاضـقٛز. قسٜ چاِٝـٔكاٞسٜ پاقفٞا٢ا٢قس٤س، ٞا٢رٛـ٤ا

رٛـ٘ثا٤سپص٤طفتٝقٛز.

تاقٞآظٖٔٛ اٌطٔكرمقسٜ تطا٢تا٥٤سٞٙسؾٝرٛـٚقٙاؾا٣٤ٞطا٢ٔاوطٚؾىٛپ٣، ٘اپ٥ٛؾت٣ٍزضقت٣س،

لاتقٙاؾا٣٤قسٜتا٤سحثتقٛز.ز.ا٘ساظٜرٛـ،٘ٛعرٛـٚٔٛلؼ٥تٞطػ٥ةرٛق٤٣ااذتلاتا٤ساؾتفازٜقٛ

آظٖٔٛ٘كسٖتاظضؾ٣چك٣ٕتٙاتطا٤ٗتطا٢ٔا٘غ ػ٥ّٕاتز٤ٍط٢وٝتا ضً٘وطز٤ٖا ت٥ٕعواض٢، ٞا٢ٔٙغمٝ،

تؼساظا٤ٙىٝرٛـآظٖٔٛقس،ا٘زاْقٛ٘س.ض٢ٚٞطٔزٕٛػٝس٤تاوٙٙسپ٥سا٣ٔرٛـتساذُ
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 تزاي فَلاد کن کزتي ًِتطَر ًوَجَش  یتزضاستحکام  زيهمادکوتزيي  - 2 جذٍل

  اسوی  اسوی  اسوی  اسوی
ضخاهت 

 ٍرق

mm 

 استحکام

 جَش
kN 

 لطز جَش
mm 

 استحکام

 جَش
kN 

 لطز جَش
mm 

 استحکام

 جَش
kN 

 لطز جَش
mm 

 استحکام

 جَش
kN 

 لطز جَش
mm 

3/2 6/4 0/2 9/3 6/1 1/3 3/1 7/2 6/0 

2/4 4/5 6/3 5/4 0/3 6/3 3/2 1/3 8/0 

1/5 0/6 3/4 0/5 7/3 0/4 2/3 5/3 1/0 

2/6 6/6 4/5 5/5 6/4 4/4 1/4 8/3 2/1 

3/8 6/7 4/7 3/6 0/6 1/5 5/5 4/4 6/1 

5/13 5/8 8/10 1/7 4/8 7/5 2/7 0/5 0/2 

3/17 5/9 5/14 9/7 8/11 3/6 6/10 5/5 5/2 

0/22 4/10 8/17 7/8 0/14 9/6 0/12 0/6 0/3 

ٔماز٤طتالاتطٔؼٕٛلازضػُٕتسؾت٣ٔا٤ٗٔماز٤ط٣ٔ- يادآٍري اظ،ٞا٢تالاتطاؾتحىا٥ْٕٗٞچٙآ٤ٙس.تٛا٘ٙستطا٢ٔحاؾثاتعطاح٣اؾتفازٜقٛ٘س.

آ٤ٙس.فٛلازٞا٢تااؾتحىاْتالاتطتسؾت٣ٔ

 

 ضزايط سطح -ظاّز جَش 9-4

چك٣ٕٞا٢تطضؾ٣ زضپكتچاِٝٚتطرؿت٣ٍؾغحٚضقٔٛارٝتا ض٤رتٝ٘ثا٤س٥ٞچتطرؿت٣ٍتال٥ٕا٘سٜ فطٚ

،ٌطززتاظ٣ٔؾغح٣)٤ٚؿىطظ(نتطتٝوٌٝا1٣ٞؾغح٣ٞا٢پؽضا٘فتطنؾغح٤٣اترّر٣ّضاآقىاضوٙس.

٘ثا٤سپص٤طفتٝقٛ٘س.

 اػَجاج 9-5

٘ا٢رٛقىاضٙس٤طآف٥ٗزٚٚضقزضحا٤،اتس٤قىُط٥٥تٝقستتغ٢رٛقىاض٢اِىتطٚزٞا٥ّٝٚؾت٣ٝاٌطفّعانّ

،قٛز٣ٔزاز٤اٙس٤فطآه٤زضتطرؿتٝرٛـه٤اظف٥توٝزضرا٣٤ف٤زضراتٔرتّفرساا٤قٛ٘س،ضاؾتاٞٓ

لاتُلثَٛزض٘ظطٌطفتٝقٛز.ط٥غس٤،رٛـتاضخزٞس

 ّاي هؼوَلآسهَى -ارسياتی جَش  :

 کليات  2-:

اظ اع٥ٕٙاٖ و٥ف٥ترٛـحثاتتطا٢ ٤ىٙٛاذتٞا٢ ت٥ِٛس آظٖٔٛرٛـزض اظ ٤هؾ٥ؿتٓ تطرؿتٝ، ٞا٢ٞا٢

ٞا٢آظٖٔٛاظٕٞاٖتٟطٔٛازا٘زاْقٛز،تاٚالؼ٤٣الغؼٝلغؼاتٔؼَٕٛتا٤سا٤زازقٛز.آظٖٔٛتا٤ستااؾتفازٜاظ

                                                 
1  - Surface expulsions 
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اع٥ٕٙاٖاظا٤ٙىٝقطا٤ظ/تٙظ٥ٕاتت٥ِٛساتٚالؼ٣اؾتفازٜقسٜ،حانُقٛز.اٌطلغؼاتآظٖٔٛاؾتفازٜقٛز،زض

تا٤سٕٞا٘ٙسشوطتٛاتطآظٖٔٛٞاتّفاتتؼّتاحطاِما٣٤ٚتطقزظز٢تا٤سزض٘ظطٌطفتٝقٛ٘س.٢ٕ٘ٛ٘ٝآٔازٜؾاظ

تاقس.2-9تٙسقسٜزض

زضقطا٤ظت٥ِٛسارطاقٛ٘س:٤ىٙٛاذتتطرؿتٝرٛـو٥ف٥تٞا٢ٔؼَٕٛظ٤طتا٤ستطا٢اع٥ٕٙاٖاظآظٖٔٛ

؛ٞا٢چك٣ٕتطضؾ٣-اِف

اؾتا٘ساضزتكٔىا٥٘ى٣ٔغاپٛؾتٝآظٖٔٛ-ب آظISO 14270ٖٛٔتا آظٖٔٛپٛؾت٤ٝا تأغاتكاؾىٙٝزؾت٣ٚ

.ISO 10447اؾتا٘ساضز

ظٔا٣٘وٝتا،آتىاض٤٢اػ٥ّٕاتز٤ٍط٢وٝزض٥ٌطتاآظٖٔٛٔٙغمٝرٛـقٛزتا٤سآ٥ٔع٥ٞ٢چت٥ٕعواض٢،ضً٘

قٛ٘س،ؾغحٞااؾتفاز٣ٜٔآظٖٔٛلغؼاتآظٖٔٛزضوٝزضرا٣٤تطض٢ٚٔزٕٛػٝ،ا٘زاْ٘كٛز.تٕاْقٛز٣تاظضؾ

قٛز،تاقس.ٞاتا٤ستازاضا٢ٕٞاٖو٥ف٥تٔزٕٛػٝٚالؼ٣وٝرٛـزاز٣ٜٔلغؼاتآظٖٔٛ

تاقس.ٜٔكرمقس8ٞا٣٤وٝزضتٙساِعأاتآظٖٔٛتا٤سٕٞا٘ٙسآٖ

 آسهَى تَاتز 3-:

ٞا٢ظ٤طا٘زاْقٛ٘س:ٞاتا٤ستطا٢ٞط٤هاظٔٛلؼ٥تآظٖٔٛ

 ؛٤اتاظٜت٥ِٛس٘ٛتتذاتٕٝٞطزضقطٚعٚ-اِف

؛تؼساظلطاضزازٖاِىتطٚزٞا٢رس٤س٤اتؼ٥ٕطقسٜزضزؾتٍاٜتلافانّٝ-ب

ا٤ٗ-ج ٤ى٣اظ ظٔاٖوٝ ٞط زض تغ٥٥ط تؼ٥ٕطات، ٍٟ٘ساض٢تعضي، ضخزٞس: ا٤ٙى٢ٝس٥وّارعا٢ٞا ٤ا زؾتٍاٜ

؛تٙظ٥ٕاتزؾتٍاٜػٛوقٛ٘س

ٔٙثغتا٥ٔٗٔٛاز؛٤افغؼٝغ٥٥طزضتلافانّٝتؼساظت-ت

ت٥ِٛس٘ثا٤سآغاظقٛزٍٔطآ٘ىٝآظٖٔٛرٛـضضا٤تترك٣زضآغاظٞطتاظٜواض٢تسؾتآ٤س.

ٔزٕٛػٝ،ٞطوساْوٝوٕتطاؾت،تا٤ستهٛضت٤5ا1%اتك٤اقىؿتٞطلغؼٝآظٖٔٛ،زضنٛضتٚلٛعػسْتغ

ٞاتا٤سٔغاتكتاضٚـا٘زاْترابقٛز.ا٤ٗتهازف٣اظٔٛاضزت٥ِٛس٢ت٥ِٛسقسٜتاآٖزؾتٍاٜتاآظٖٔٛلث٣ّ،ا٘

ٕٞٝفطوقٛزوٝس٤تاآظٔٛزٜقٛ٘س.زضنٛضتٚلٛعقىؿتٞطٔزٕٛػٝا٘ترات1،٣-9واضٔكرمقسٜزض

.ت٥٘ؿ٣ّٔٞا٢ت٥ِٛسقسٜزضح٥ٗزٚضٜ،ٔغاتكتاا٤ٗاؾتا٘ساضزٔزٕٛػٝ

 ّاي ًاهٌطثكتؼويز هجوَػِ   21

 اؾتا٘ساضز تؼ٣ّٔ٥ٕا٤ٗ ٔزٕٛػٝاراظٜ ٔزسزط رٛـ تٛؾظ ضا ٘أٙغثك اظلغؼاتٕٞاٖٞا٢ اؾتفازٜ تا

زٞس.رٛقىاض٢تطرؿتٝ،٣ٕ٘
.ت٥٘ؿ٣ّٔقٛزٚتحتپٛقفا٤ٗاؾتا٘ساضزٞا٢رٛقىاض٢ز٤ٍطتٛن٣ٕ٘ٝ٥تؼ٥ٕطتااؾتفازٜاظضٚـ -يادآٍري
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 پيَست الف

 (اطلاػاتی)

 تزاي تجْيشات جَضکاري تزجستِ يیّاتَصيِ

 

پ٥ط٢ٚوٙٙس.زؾتٍاٜتا٤سISO 669اؾتا٘ساضزٞا٢آٚضزٜقسٜزضرٛقىاض٢تطرؿتٝتا٤ساظضإٞٙا٣٤تز٥ٟعات

قسٜضاا٘زاْزٞس:زازٜٞاتٝتطت٥ةازأٝچطذٝػ٥ّٕاتزؾتوٓٔزٟعتٝوٙتطَذٛزواضقٛزتا

؛،ٚاػٕا٥َ٘ط٢ٚرٛقىاض٢تٝلغؼٝواضلغؼٝاِىتطٚزٞاتطا٢تٕاؼتاآٚضزٖ-اِف

؛٢رٛقىاض٢ط٥ٚقسٜتاحفظ٥٥ٗ٘تؼف٥ظٔاٖاظپ٢تطا٢رٛقىاضا٤ٖوطزٖرط٢راض-ب

؛لغغ٤اتٛلفرط٤اٖرٛقىاض٢زضپا٤اٖظٔاٖاظپ٥فتؼ٥٥ٗقسٜ-ج

؛تؼساظلغغرط٤اٖ-ظٔاٍٖٟ٘ساض٢-s02/0[1 cycle (50 Hz)]حفظ٥٘ط٢ٚرٛقىاض٢تطا٢حسالُ-ت

ات٥ٔزسزػ٢ّٕآٔازٜارطاظٔاٖٚتطٌكتزؾتٍاٜرٛقىاض٢تٝقطا٤غ٣وٝآظازوطز٥ٖ٘طٚزضپا٤اٖا٤ٗ-ث

ٕٞاٖچطذٝتاقس.

قطاٙا٥ٖاع٢ٕتطا زؾتآٚضزٖ تٝ ظٔاٖرٛـ،٥ٝٙت٢ٟرٛقىاضظ٤اظ رط٤اٖرٛقىاض٢، ٥٘ط٢ٚرٛقىاض٢،

تاقٙس.٣وافط٥زأٙٝٔتغ٢زاضاس٤تا٢ٍٟ٘ساضو٥٘ٝاظاؾت،ظٔاٖفكطز٣ٌٚظٔاٖرا٣٤

ٞاضٚتات٥ّٝتٛؾعات٥ذٛزواضوٝتز٢ٟرٛقىاضعات٥تزٟ،٣تف٢ٍٙزؾتٍاٜٞا،ا٤ٝزاضپ٢رٛقىاضٞا٢ٜزؾتٍا

،رٛقىاضٞا٢چٙستا٣٤ٚرٛقىاض٢ضٚتات٥هتحتپٛقفا٤ٗسق٤ٝٔ٣٘ٛوٙٙسٜذٛزواضتغص٤ٝتغصعات٥تزٟا٤

 ٣ّٔ٣ٔاؾتا٘ساضز اتعاضٞا٢لطاض تا٤سٔكرمقٛ٘سٚ آلاتٔٛحط اتعاض تا٥ٌط٘س. ٘ثا٤س ٔم٥سوٙٙسٜ ٚ ٍٟ٘ساض٘سٜ

رط٤اٖاظعط٤كاتهالاتقٛ٘س.تطقزظز٢رٛقىاض٢تساذُزاقتٝتاقٙس٤اتاػج

وٙس٣ٚؾطٔتحطنزؾتٍاٜتا٤سآظازتاقستازضرٟتاػٕاَتاضحطوتوٙس،تٙاتطا٤ٗفطٚپاق٣عطحضاز٘ثأَ

وٙس.وٝقىُزازٜقٛز،حفظ٣ٔتاضضاض٢ٚرٛـتاظٔا٣٘



14 

 

 پيَست ب

 (اطلاػاتی)

 تزجستگیراتطِ تيي ضخاهت ٍرق ٍ لطز 

 (ISO 8167 استاًذارد )تزگزفتِ اس

 

قٛزوٝتطا٢واضتطزٞا٢ٔرتّفٚاؾتحىاْلاظ٣ٔوٝتٛؾ٥ّٝاؾتحىاْرٛـٚذٛالٔازٜتؼ٥٥ٗتٛن٣ٔٝ٥

ٔطارؼٝو٥ٙس(.1-.بظ٤طاؾتفازٜقٛز)تٝرسَٚتطرؿتٝقٛز،تطعثكضرأتٚضق،ؾٌٝطٜٚاظلغطٞا٣ٔ٢

اِف- -ٌطٜٚ اظ وٕتط٤ٗػلأتتطرؿتٝٔتكىُ اؾت٤ا ٔحسٚز فضا واضتطزٞا٣٤وٝ وٛچهتطا٢ ا٘ساظٜ ٞا٢

.تٌصاض٥٘٢اظاؾ

ٞا٢تعضٌتط٢٘ؿثتتٝٞا٢واضتطزٞا٢اؾتا٘ساضزوٝٔؼٕٛلاتٝفضا٢ت٥كتط٥٘اظزاض٘سٚػلأتعطح-ٌطٜٚب-

س.ٌصاض٘ٞا٢ٌطٜٚاِفتزا٣ٔعطح

ج- اظا٘ساظٜٞا٢عطح-ٌطٜٚ اؾتفازٜ ٚ قىُواضتطز ٚ فضا وٝ تالا اؾتحىاْ تا تعضيتطا٢واضتطزٞا٢فٛلاز

قٛ٘س.وٙس،تغٛضٔؼَٕٛتافٛلازٞا٢تااؾتحىاْتالااؾتفاز٣ٜٔٞا٢چٙستا٣٤ضأحسٚز٣ٔعطح

 تزجستگیّاي لطزّاي گزٍُ -2-ب جذٍل

 ضخاهت فلش
t 

 db،تزجستگی لطز

 Cگزٍُ Bگزٍُ  Aزٍُ گ

5/0  t ≤6/10/25/2

73/0 < t ≤ 5/00/25/22/3

0/1 < t ≤ 73/05/22/30/4

6/1 < t ≤ 0/12/30/40/5

5/2 < t ≤ 6/10/40/53/6

0/3 < t ≤ 5/20/53/60/8
:٢تسٖٚپٛقف٥٘اظاؾت،تغٛضٔخاَٞا٢تعضٌتط٢زضٔما٤ؿٝتافٛلازٞاتطرؿت٣ٍتطا٢فٛلازٞا٢پٛقفزاضذان٣ -يادآٍري

ٞا٢آ٥ِاغض٢ٚ;فٛلازٞا٢تسٖٚپٛقف.پٛقف-اِف

پٛقفض٢ٚ.-ب

ٞا٢تعضٌتط٘ؿثتتٝفٛلازٞا٢تسٖٚپٛقف.تطرؿت٣ٍ;آ٥ٙ٥ِْٔٛٛپٛقف-ج

تطرؿت٣ٍهؾپؽ٤،تاقساظ٥رٛـشٚبقسٜ٘زوٕٝهاٌط٤تطا٢ٔخاَ،اٌطعطحٌطٜٚبتطا٢فٛلازتسٖٚپٛقفا٘ترابقٛز،

اؾتفازٜاظ٢تاپٛقفض٢ٚزضٔٛضزفٛلازٞا رٟتفٛلازپٛقفزاضا٘ترابقٛز.ىؿا٤ٖتاضرأتٞا٣٤ٚضق٢تطاٌطٜٚجتا٤س

ٞا٢حاِترأسذٛاٞسزاز.تا٤سٔكرمقٛزوٝاؾتحىاْرٛـضا٘ت٥زٝٞا٢وٛچىتطتغٛضٔؼَٕٛرٛـحاِترأستطرؿت٣ٍ

تاقس.،آ٤سرٛـتسؾت٣ٔزوٕٝتٛا٘سٔكاتٝآ٘چٝتا٣ٔ
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 پيَست ج

 (اطلاػاتی)

 جَضکاري تزجستِهؼوَل ضزايط 

زضٔٛضزقطا٤ظرٛقىاض4٢-جتا1-جٍٞٙاْاؾتفازٜاظقىُعطحٚاتؼازاقاضٜقسٜزضپ٥ٛؾتب،رسَٚ

ضرأت تا پٛقف تسٖٚ ٚ زاض پٛقف فٛلازٞا٢ تطرؿتٝ اؾتا٘ساضز ا٤ٗ زض قسٜ اؾتفازٜ ٔؼَٕٛ ٣ّٔٞا٢

٣ٔضاٞ اضائٝ ا٤ٕٗٙا٣٤ ٞٙسؾٝوٙس. ٚ اِىتطٚز ٔحطن٥٘ط٢ٚ )ؾفت٣، ٔىا٥٘ى٣ ضفتاض تٝ تؿتٝ اؾت ٕٔىٗ ٞا

ٔكرهٝ ٚ )تٝاِىتطٚز( تاقٙس زاقتٝ انلاح تٝ ٥٘اظ رٛقىاض٢ تز٥ٟعات اِىتط٤ى٣ ISO 669اؾتا٘ساضزٞا٢

ٔطارؼٝو٥ٙس(.

٤ظرٛقىاض٢ٕٔىٗاؾتتطپا٤ٝ٘اظوتط٤ٗٚضققٛ٘س،قطاٞا٣٤تاضرأتغ٥طٔكاتٝرٛقىاض٣ٔ٢ظٔا٥٘ىٝٚضق

قٛ٘س،تاقس.٤از٥ٔٚٗٚضق٘اظن،ظٔا٥٘ىٝؾٝضرأترٛقىاض٣ٔ٢

تؿتٝت٥٘ٝط٢ٚاِىتطٚزتالاتط٥٘اظتاقس.رط٤اٖرٛقىاض20٢%تإٔىٗاؾتزضٔٛضزفٛلازٞا٢اؾتحىاْتالا

واٞف٤اتس.20%تا،ٕٔىٗاؾتطز٥ٍ٥زضرٝفٛلازاؾتحىاْتالاوٝتحترٛـلطاضٔ

ٞاضطبقٛز.ٚلت٣ت٥كتطاظؾٝقٛز،٥٘طٚٚرط٤اٖتا٤سزضتؼسازعطحرٛقىاض٣ٔ٢تطرؿت٣ٍظٔا٥٘ىٝتاؾٝ

ٞا٢رٛـضطبقٛز.تطرؿت٣ٍتؼساز8/0رٛقىاض٢قٛز،٥٘طٚٚرط٤اٖتا٤سزضتطرؿت٣ٍ
.ٞاؾتٔؿتمُاظتؼسازتطرؿت٣ٍظٔاٖرٛقىاض٢-يادآٍري 

 رٍي( -تذٍى پَضص/فَلاد تا پَضص آلياص آّي سادُ)فَلاد  يجَضکار طيضزا -هؼوَل  ّايیتزجستگ  -2 -ججذٍل 

 ّاي گزٍُ ب(تزجستگی)

 ضخاهت ٍرق
mm 

 ضٌاسِ ضزايط جَضکاري

گذاري 

 تزجستگی

)ٌطٜٚب

ISO8167)
mm 

 ًيزٍ
kN 

 سهاى جَضکاري

 جزياىضذت 
kA تا ٍ ضاهل اس تالاتز 

 ّاچزخِ

(Hz50 )زض
s 

a4/05/04/0816/05/30/2

5/06/05/01224/045/2

6/00/19/01734/062/3

0/16/14/1204/080/4

6/15/22/2255/0100/5

5/20/36/2255/0123/6
aا٤ٗٔحسٚزٜقأُضرأتmm4/0ٗتتطاؾتؼٙٛاٖحسپا٥٤. 
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 (آلَهيٌيَم 64% -)پَضص رٍيجَضکاري ط ضزاي -هؼوَل  ّايتزجستگی -3-ججذٍل 

 گزٍُ ب( ّايتزجستگی)

 ضخاهت ٍرق
mm 

ضٌاسِ  ضزايط جَضکاري

 گذاري

 تزجستگی

)ٌطٜٚب

ISO8167)
mm 

 ًيزٍ
kN

 سهاى جَضکاري

 جزياىضذت 
kA تا ٍ ضاهل اس تالاتز 

 ّاچزخِ

(Hz50 )زض
s 

2/04/04/0408/056/1

4/05/05/0816/080/2

5/06/09/01224/0105/2

6/00/14/11734/06/122/3

2/2204/0140/4ٚتالاتط0/1

 

 (گزمغَطِ ٍري رٍي ٍ  رٍي الکتزيکی گزٍُ آتکاري) يجَضکار طيضزا -هؼوَل  ّايیتزجستگ -4-ججذٍل 

 ّاي گزٍُ ب(تزجستگی)

 ضخاهت ٍرق
mm 

 ضزايط جَضکاري
تزجستگی ضٌاسِ گذاري  

(ISO8167اؾتا٘ساضزطٜٚب)ٌ
mm 

 ًيزٍ
kN 

 سهاى جَضکاري
 جزياى

kA 
 تالاتز

 اس
 تا ٍ ضاهل

 ّاچزخِ
(Hz50 زض(

s 

4/0  5/0  5/0  12 24/0  4 0/2  

5/0  6/0  9/0  17 34/0  6 5/2  

6/0  0/1  4/1  20 4/0  8 2/3  

0/1  6/1  2/2  25 5/0  10 0/4  

6/1  0/2  6/2  25 5/0  12 0/5  
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 (گزمٍ رٍي غَطِ ٍري  رٍي الکتزيکی گزٍُ آتکاري) يجَضکار طيضزا -هؼوَل  ّايیتزجستگ -5-ججذٍل 

 ّاي گزٍُ ج()طزح

 ضخاهت ٍرق
mm 

 گذاريىطاً ضزايط جَضکاري

 تزجستگی
اؾتا٘ساضز )ٌطٜٚب

ISO8167)
mm 

 ًيزٍ
kN 

 سهاى جَضکاري
 جزياى

kA تا ٍ ضاهل تالاتز 
 ّاچزخِ

(Hz50 )زض
s 

4/0  5/0  0/1  17 34/0  7 5/2  

5/0  6/0  5/1  20 40/0  9 2/3  

6/0  0/1  0/2  25 50/0  11 0/4  

0/1  6/1  6/2  30 60/0  13 0/5  

6/1  5/2  0/3  35 70/0  15 3/6  

5/2  0/3  5/3  40 80/0  18 8 
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 پيَست ت

 (اطلاػاتی)

 تخطی اس اًَاع فَلاد لاتل کارتزد تا ايي استاًذارد فْزست

 َلاد تذٍى پَضصف 2-ت

 تطو٥ةق٥ٕ٥ا٣٤ٔكرمقسٜزضتؿٕٝٔٛازٚضقٚ اِعأاتو٣ّٚ تاقس.ISO 3574اؾتا٘ساضزتا٤سٔغاتكتا

اِعأات تا٤سٔغاتكتا ٚ ٍٟ٘ساض٢قٛز قطا٤ظاؾ٥سق٣٤ٛقسٜ تا٤سزض تطا٢٘تا٤ذتٟتط ٌطْقسٜ ٘ٛضز فٛلاز

تاقس.ISO 3573،ISO 4950-1ٚISO 4950-2اؾتا٘ساضزٞا٢

 رٍي-فَلاد تا پَضص رٍي غَطِ ٍري داؽ يا آلياص آّي 3-ت

ظ٤طلا٤ٝا٘ٛاعٔرتّفپٛقف آٖٞا٢ض٢ٚتا اِعأاتٞا٢فٛلاز٢ٚػ٥ّٕاتؾغحٔرتّفٚرٛززاضز. تا٤ستا ٞا

ٞا٢ض٢ٚ)ٌاِٛا٥٘عٜ(،زضقىُز٣ٞٚزضرٝ-ولاففٛلاز٢ٚعَٛتطـظزٜتاپٛقفض٢ٚغٛعٝٚض٢زاؽٚآٞٗ

ٔغاتمتوٙس.ا٘ٛاعپٛقفٚرطْپٛقفتا٤سISO 3575ٚISO 4998اؾتا٘ساضزٞا٢تاض٢ٔكرمقسٜزضؾاذ

ٞا٢آ٥ِاغض٢ٚت٥كتط٤ٗلات٥ّترٛقىاض٢ٞا٢ض٢ٚرطْوٕتطٚپٛقفٔغاتكتاا٤ٗاؾتا٘ساضزٞاتاقس،پٛقف

ضازاض٘س.

 فَلاد تا پَضص رٍي الکتزٍليتی 4-ت

پٛقفض٢ٚاِىتط٥ِٚت٣ت وٓوطتٗت٥ِٛسقٛز.فٛلاز ض٢ٚفٛلاز ضؾٛباِىتط٥ِٚت٣ض٢ٚذاِمتط تٛؾ٥ّٝ ا٤س

g/m)رطْپٛقفµm15 ت٥كتط٤ٗضرأتپٛقفتا٤ستغٛضاؾ٣ٕ
٢تطا(ض٢ٚٞطؾغحتاقسٚتا٤س2107

تاقس.13918ا٤طأٖغاتكتااؾتا٘ساضز٣ّٔكتط٥ت٢رٛقىاضت٥زضراتلاتّ

 رٍي الکتزٍليتی-ّيرٍي يا آ -فَلاد تا پَضص ًيکل 5-ت

);رطµm7ْقٛ٘ستا٤ست٥كتط٤ٗضرأتپٛقفتٝٞا٣٤وٝتهٛضتاِىتط٥ِٚت٣ضؾٛبزاز٣ٜٔچ٥ٙٗپٛقف

g/mپٛقف
(ض٢ٚٞطؾغحٔحسٚزقٛز.251

 آلَهيٌيَمفَلاد تا پَضص  6-ت

11%تا5%ا٢زاضت٥ِٛسقسٜ،پٛقفٌطْوٝتٛؾ٥ّٝفطآ٤ٙسغٛعٝٚض٢آ٥ٙ٥ِْٔٛٛزازٜقسٜتاپٛقففٛلاز٢

ٕٞچ٥ٕٙٗٔىٗاؾتتٛؾ٥ّٝآ٥ٙ٥ِْٔٛٛتاقس.فٛلازٞا٢تاپٛقفISO 5000اؾتا٘ساضز،تا٤سٔغاتكتاؾ٥ّ٥ؿ٥ٓ

ضٚـ تا پٛقفاؾ٣ٕ رطْ قٛ٘س. ت٥ِٛس ٘ٛضز g/mپ٥ٛ٘س
ضاحت2150 تؼٙٛاٖ ؾغح، زٚ لات٥ّتتطا٢ تط٤ٗ

قٛز.رٛقىاض٢زض٘ظطٌطفت٣ٔٝ
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 آلَهيٌيَم( 66-61%)-فَلاد تا پَضص رٍي 7-ت

ت٥كتط٤ٗرطْپٛقفٌطْت٥ِٛسقسٜتٛؾ٥ّٝفطآ٤ٙسغٛعٝٚض٢آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ(55-50%)-فٛلازتاپٛقفض٢ٚ تا

g/m
ؾغحتطا2185٢ ضاحتزٚ تطا٢ تا، تا٤س رٛقىاض٢ لات٥ّت تاقٙس.ISO 9364اؾتا٘ساضزتط٤ٗ ٔغاتك

،رٛـزازٜقٛز.رٛـٔٙاؾةظ٤تااتراشقطا٥تٛا٘سٔتط٥ٗپٛقفؾٍٟٙا٢ضرأت

 آلَهيٌيَم% 6-فَلاد تا پَضص رٍي 8-ت

آ5ْٛ٥ٙ٥ِٔٛ%-٢فٛلازتاپٛقفضٚ ٢رطْپٛقفتطا٤ٗكتط٥تتا٤ستٛؾ٥ّٝفطآ٤ٙسغٛعٝٚض٢زاؽت٥ِٛسقٛ٘س.

g/mس٤تا٢رٛقىاضت٥لات٤ّٗتٟتط
 زٚؾغحتاقس.٢تطا2180


 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



20 

 

 ثپيَست 

 )اطلاػاتی(

 کتاتٌاهِ

 

[1] ISO 3573, Hot-rolled carbon steel sheet of commercial and drawing qualities 
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commercial and drawing qualities 
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commercial and 

drawing qualities 
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qualities 
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